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UNIVERSIDAD NACIONAL DE CORDOBA
Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales

Programa de:

Informatica Industrial

Departamento: Computacion

Republica Argentina Cadigo: 6437
Carrera: Ingenieria Industrial Plan: 247-05 Puntos: 2
Escuela: Ingenieria Industrial Carga Horaria: 48 hs Hs. Semanales: 3
Semestre: Décimo Afo: Quinto

Carécter: Selectiva
Bloque: Complementarias

Objetivos:

tipicas de proyectos CIM actuales.

tratamiento de datos.

ISl

1. Reconocer la estructura, organizacion y funcionamiento de una planta industrial.
Reconocer el rol de la informatica en cada una de las distintas etapas del proceso productivo, conforme a las estructuras

3. Determinar a partir de las circunstancias y necesidades funcionales de cada planta industrial la estructura basica de
Reconocer nuevas tecnologias en materia de disefio, analisis y manufactura integrada por computadora.

Disefiar en funcion del tipo de planta, sistema de celdas de fabricacion, islas y/o Sistemas Flexibles (Layout y Hardware).
6. Reconocer los nuevos conceptos en materia de Calidad y el tratamiento de sus datos.

Programa Sintético:

Fabricacion y Produccion.

CAD (Disefio Asistido por Computadora).
CAM (Fabricacion Asistida por Computadora).
Interfase CAD/CAM.

SRS NERCIEN

Control de Produccién.

CAQ (Control de Calidad Asistido por Computadora).

Programa Analitico: de foja 2 a foja 5.

Programa Combinado de Examen (si corresponde): de foja afoja .

Bibliografia: de foja 6 a foja 6 .

Correlativas Aconsejadas:

Correlativas Obligatorias: Planificacién y Control de la Produccion

Rige:

Aprobado HCD, Res.: 558 — H.C.D. - 2006
Fecha: 14 /07 /2006

Modificado/Anulado/Sust. HCD Res.:
Fecha:

El Secretario Académico de la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales (UNC) certifica que el
programa esta aprobado por el (los) nimero(s) y fecha(s) que anteceden. Cordoba, / /

Carece de validez sin la certificacion de la Secretaria Académica:
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PROGRAMA ANALITICO

LINEAMIENTOS GENERALES

Informatica Industrial es una actividad curricular optativa que pertenece al Ultimo afio de la carrera de
Ingenieria Industrial. A través del cursado de la asignatura el alumno desarrollard nociones de las
competencias de la nueva era de al manufactura, que denominaremos Manufactura Integrada por
Computadora (CIM).

En los Ultimos afios los mercados internacionales han sufrido un cambio radical ya que el mercado de los
productores se ha convertido en el mercado de los compradores; Ahora es el cliente quién determina el
producto y sus caracteristicas. Esta situacion viene marcada con el progreso de la técnica, que son también
parte de la causa de que se reduzcan los ciclos de vida de los productos al tiempo que aumentan la
diversidad y la competencia Internacional.

Ante esta situacion del mercado, las empresas estan obligadas a:

i.  Mejorar la calidad de sus productos
ii.  Ampliar la gama de los mismos
jii. ~ Reducir los plazos de suministros
iv.  Mejorar el cumplimiento de los plazos
v. Etc.

En este sentido, nuestra materia procura instruir al alumno de cuéles son las nuevas técnicas modernas para

poder cumplir con los nuevos requisitos que presenta el mercado. Trata pues, las herramientas para enfrentar
los nuevos desafios modernos.

METODOLOGIA DE ENSENANZA

Las clases impartidas son tedricas por un lado y practicas por otro. Las actividades tedricas se realizan a
través de:

e Exposiciones tedricas del docente orientadas a desarrollar los conceptos fundamentales de cada uno
de los diferentes puntos del programa.

e Exposiciones audiovisuales con informacidn concreta de lo utilizado en el mundo Industrial actual
(fabricas) y exposiciones audiovisuales con exposiciones didacticas de cursos especificos de
algunos de los tpicos.

e Durante el desarrollo de los Trabajos Practicos los alumnos haran un trabajo grupal de investigacion
en el cual deben recopilar, analizar, desarrollary exponer al resto de los equipos conformados, un
tema especifico dentro de la temética incluida en el presente programa.
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EVALUACION

Condiciones para la promocién de la materia

1.- Tener aprobadas las materias correlativas.-

2.- Asistir al 80% de las clases tedricas y practicas.-

3.- Aprobar todos y cada uno de los temas de un parcial, con nota no inferior a cuatro (4 ).

4.- Se determina una fecha para recuperar del parcial para aquellos alumnos que no hallan logra el puntaje
minimo o que estuvieran ausentes con justificacion en la fecha definida.

5.- Presentar y aprobar los trabajos que se exijan durante el desarrollo de los trabajos practicos.-

6.- Aprobar los trabajos de Laboratorio.-

Los alumnos que cumplan con el 50% de las exigencias referidas a los parciales y trabajos de Laboratorio y
tengan la asistencia requerida en el punto dos seran considerados regulares. Los demas estaran libres.
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CONTENIDOS TEMATICOS

Unidad 1. Fabricacion y Produccion.

Procesos productivos. Organizacion del sistema de produccién. CIM (Manufactura Integrada por
Computadora). Nacimiento del concepto CIM. Herramientas del CIM: CNC (Control Numérico
Computarizado), IR (Robots Industriales), CAD (Disefio Asistido por Computadora), CAM (Manufactura
Asistida por Computadora), CAP (Planificacién Asistida por Computadora), CAPP (Planificacién y Control
Asistido por Computadora). CIM: Estrategias y Conceptos especificos para cada empresa. Consideraciones
sobre la rentabilidad. EI camino hacia el CIM. Estrategias del CIM: Personal con conocimientos tecnolégicos;
técnicas de produccion; tratamiento de datos; cuantificacién personal; aceptacion. Organizacién CIM. Flujo de
informacion y flujo de materiales.

Unidad 2. CAD Diseiio Asistido por Computadora.

Concepto, definicion, perspectiva histérica. Equipo necesario: hardware y software. Computadora, memoria,
terminales, dispositivos de E/S. Caracteristicas entre hombre y computadora. Aspectos fundamentales del
sistema CAD: Ldgica construccion del disefio, manejo de la informacion, modificacion; anélisis.
Organizacion del sistema CAD: estacion de trabajo — Estacion basica. Distintos tipos de sistemas CAD.
Introduccién al AutoCAD: Menus y érdenes, limites, unidades y escalas, capas olores y tipos de lineas.
Entidades: lineas y formas. Soportes profesionales: Areas, centro de masas, momentos de inercia, masas.
Dibujo en 3D y perspectivas. Engeneering Bill of Materials.

Unidad 3. Sistemas de Manufactura. CAM (Fabricacion asistida por Computadora)

Concepto, definicion. Perspectiva histérica. Concepto de CN (Control Numérico) APT (Programa Adaptador
de Herramientas), concepto de CNC (Control Numérico Computarizado) y DNC (Control Numérico Director).
Nivel de direccion de produccién, nivel de control de procesos, nivel de direccién del proceso.

Obtencion de datos de taller. Obtencién de datos maquina.

Estructura y aplicacion. Ventajas CAM vs Sistema Convencional.

Unidad 4. Interfase CAD/CAM.

Que es CAD/CAM. Equipamiento necesario. Sélido en 3D y Superficies. Sistemas tipicos CAD/CAM. Pre-
procesador y post-procesador. Definicion de datos, parametros y herramientas. Simulacion y correccién de
datos. Programa final. Ubicacién del CAD/CAM dentro del CIM.

Unidad 5. CAQ (Control de Calidad Asistido por Computadora).

Concepto de Calidad. Control de Calidad, Garantia de Calidad y Calidad Total. Objetivos de la Calidad Total;
satisfaccion del Cliente; Calidad de vida laboral Rentabilidad. Filosofia de la Calidad Total. Herramientas de
Calidad total: Sistemas Organizativos; Planificacion de la Produccion; Métodos Estadisticos y de Control;
Métodos participativos; métodos preventivos; indicadores: Rol de la computacién dentro de las herramientas.
Méaquinas de medicion (Software y Hardware).

Unidad 6. Control de Produccion: Sistemas de Soporte de la Manufactura.

CAP (Computer Arded Planning). Ciclos de fabricacion: hoja de procesos y hoja de operaciones. CAPP
(Computer Arded Process Planning). Procesos para el control de la fabricacién: Control de 6rdenes de taller
segun principio de empuje. Lanzamiento de 6rdenes en funcion de la carga. Principio de traccién (Kanbam).
Planificacion por método Pert y Just in Time. IR (Robots Industriales): clasificacion de robots; cinematica y
region de accesos para cada tipo. Transporte y Stock: Aimacén: Funciones e interfaces: FMS (Flexible
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Manufacturing System). Fabricacion de piezas: Fabricacién continua, fabricacion en taller y fabricacion
flexible. FAS (Flexible assembly system): Montaje continuo, montaje en taller y montaje flexible. Banco de
prueba.

1. LISTADO DE ACTIVIDADES PRACTICAS Y/O DE LABORATORIO

Actividades Practicas

Las actividades practicas estan divididas en 3 aspectos fundamentales

1.- Actividad practica investigacion

Esta actividad esta orientada a la busqueda, por parte de los alumnos, de documentacién, software y/o
nuevas tecnologias en materia de Disefio asistido, Calculo por elementos finitos, Sistemas de Fabricacion
flexible, sistemas de Calidad, robética, etc. Los cuales son presentados al docente durante el transcurso del
ciclo lectivo a fin de compilar la futura presentacion y/o trabajo grafico final.

2.- Actividad practica aulica

Esta etapa posea tres aspectos:

e Destinada a la utilizacion, por parte del docente, de software especificos tales como Autocad; Catia ;
ldeas; ABACUS; PPC, etc coma actividad practica necesaria para el entendimiento de las ventajas
ylo alcances de dichas herramientas comprendidas dentro de la tematica de la materia

e Larecopilacién de los datos del trabajo de investigacion, su correccion, presentacion y discusion
acerca de los contenidos y ventajas del material elegido y su aplicacion. A los fines de su preparacion
final para su exposicion y evaluacion

e Exposicién del trabajo grupal

3.- Visitas a Fabricas

Elegimos anualmente alguna empresa local a ser visitada dénde los alumnos puedan entrar en contacto con
la realidad industrial real y sus tecnologias / problematicas.

Actividades de Laboratorio

La actividad de laboratorio queda circunscripta a la necesidad por parte del docente y de los alumnos de
utilizacién de las computadoras, cafion y software para el desarrollo de la actividad préctica en general.-

2. DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA

ACTIVIDAD HORAS
TEORICA 26
FORMACION
PRACTICA:
o Presentacion de software 8
o ACTIVIDADES DE PROYECTO Y 14
DISENO
TOTAL DE LA CARGA HORARIA 48
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