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Programa de:

Planificacion y Control de la

UNIVERSIDAD NACIONAL DE CORDOBA PrOd uccion
Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales
Republica Argentina

Cadigo: 6422
Carrera: Ingenieria Industrial Plan: 247-05 Puntos:4
Escuela: Ingenieria Industrial. Carga Horaria: 96 Hs. Semanales: 6
Departamento: Produccion, Gestion y Medio Ambiente Semestre: Octavo Afio: Cuarto

Caracter: Obligatoria
Bloque: Tecnologias Aplicadas

Objetivos:

Comprender la planificacion de los sistemas productivos.

Evaluar diferentes modelos de fabricacion.

Conocer la problematica de la localizacion de plantas.

Definir procesos productivos y sus consecuencias.

Gestionar los sistemas de programacion de necesidades de materiales.

Conocer la comunicacion entre los distintos sistemas que interacttian en una produccion industrial.
Buscar siempre la optimizacion en la utilizacion de los recursos productivos.

Programa Sintético:

Los sistemas productivos

Modelos de fabricacion y productividad

Localizacion y disposicion de la planta industrial

El aprovisionamiento y gestion de materiales

Meétodos de planificacion. Logistica de aprovisionamiento

La comunicacion en los métodos de planificacion y control
Optimizacion de la produccion

Produccién Jit. Programacién y control a muy corto plazo. Outsourcing
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Programa Analitico: de foja 2 a foja 5.

Programa Combinado de Examen (si corresponde): de foja  afoja .

Bibliografia: de foja 5 a foja 5.

Correlativas Obligatorias: Procesos de Manufacturas |l
Relaciones Industriales
Correlativas Aconsejadas:

Rige: 2005

Aprobado HCD, Res.: 558 — H.C.D. - 2006 Modificado / Anulado / Sust. HCD Res.:

Fecha: 14 /07 / 2006 Fecha:

El Secretario Académico de la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales (UNC) certifica que el programa esté aprobado
por el (los) numero(s) y fecha(s) que anteceden. Cordoba, / /

Carece de validez sin la certificacion de la Secretaria Académica:
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Programa Analitico

LINEAMIENTOS GENERALES

El objetivo general es formar al ingeniero industrial dentro del perfil de carrera establecido por la
Escuela de Ingenieria Industrial de la Facultad de Ciencias Exactas Fisicas y Naturales; dando al
futuro egresado las competencias que le permitan; bajo la dptica de esta asignatura; interactuar en
grupos multidisciplinarios, con una visién integradora de los distintos fendémenos que afectan a la
produccién; adaptando la empresa a entornos cambiantes. Con un sentido ético y humanistico.

El proposito principal de la asignatura es formar al estudiante en los principios basicos de la
planificacién y control de la produccién de una industria de transformacién. Para lograrlo es
necesario: desarrollar una visién completa del proceso productivo y la multiplicidad de variantes que
afectan al mismo; orientar cada tema en particular a formar la vision generalista del ingeniero
industrial y estimular la capacidad de trabajo en equipo que debe tener un profesional de esta
especialidad como conductor de grupos humanos multidisciplinarios.

Otro aspecto a destacar del &mbito de la asignatura es que el Ingeniero Industrial debe, en toda su
actividad profesional, buscar la optimizaciéon de los recursos a fin de lograr el aumento de la
productividad y rentabilidad de las inversiones a su cargo. Para esto necesariamente debe conocer
la problematica de la produccion con profundidad y las implicancias econdmicas de las decisiones
que se tomen en el plano estratégico; tactico y operativo

METODOLOGIA DE ENSENANZA

Clases tedricas en el aula por parte del profesor, con exposiciones de cada capitulo de la asignatura
y desarrollos de trabajos practicos que son comenzados en el aula en grupos de trabajo; (3 a 5
alumnos); y luego completados.

Visitas a empresas, para conocer diferentes realidades y organizaciones productivas, en distintas
empresas de la provincia de Cordoba.

Realizaciéon de una monografia en la cual se comparan las realidades productivas de las visitas
realizadas; analizando con los conocimientos adquiridos las realidades de cada empresa en
particular

EVALUACION

Evaluacion por un proceso continuo; mediante la realizacién de tres examenes parciales y la
realizacion de una carpeta de grupo con la resolucion de los précticos.

Se tomaran 3 exdmenes parciales con un recuperatorio.

Se evaluaran también las carpetas con los siete trabajos practicos y la monografia.

Siempre habra un coloquio final en el cual se repasara la carpeta y se preguntaran conceptos
fundamentales. Con esto se define la nota final.

La condicion de regular se da con promedio de 4 en los parciales, asistencia del 80% a las clases y
carpeta aprobada.

La condicién de promocionado se da con promedio de parciales de 7 y nota minima 6.
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CONTENIDOS TEMATICOS
- UNIDAD 1: LOS SISTEMAS PRODUCTIVOS

Que es planificacién, por que es necesaria.
Factores fijos y variables.

Enfoque jerarquico de la planificacion.
Planificacion estratégica.

Planificacion tactica.

Programacion maestra

Programacion de componentes.

Ejecucion y control de la produccion

- UNIDAD 2: MODELOS DE FABRICACION Y PRODUCTIVIDAD

Tipos de Produccién

Fabricacién continua.

Fabricacion por 6rdenes.

Desarrollo de la administracién industrial, los distintos enfoques.
Productividad.

- UNIDAD 3: LOCALIZACION Y DISPOSICION DE LA PLANTA INDUSTRIAL

Disposicion 6 distribucion de una planta industrial. Tipos de lay out. Problematica de la definicion
del lay out.
Localizacién de una planta industrial

- UNIDAD 4: EL APROVISIONAMIENTO Y GESTION DE MATERIALES

Planificacién agregada.

Planificacién y control de la capacidad.
Capacidad disponible

Factor de utilizacion

Factor de Eficiencia

Alternativas para adecuar la capacidad disponible.
Técnicas de prueba y error.

Programa maestro de produccion.

Listas basicas ¢ listas de materiales.

Ordenes de compras y seleccién de proveedores

- UNIDAD 5: METODOS DE PLANIFICACION - LOGISTICA DE APROVISIONAMIENTO

Programa de abastecimiento, programacién de componentes. Demanda dependiente. Sistema
MRP. Sistema MRP-BC. Kan Ban.

Lote econdmico de pedido. Modelo de cantidad fija de pedido. Modelo de periodo fijo

Control de inventarios. Sistemas de revision continua. Sistema de revisién periodica. Sistema
mixto.

Control material obsoleto.

Capital Circulante. Materias Primas. Material en proceso. Producto terminado. Efecto financiero
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- UNIDAD 6: LA COMUNICACION EN LOS METODOS DE PLANIFICACION Y CONTROL
Flujo de materiales y flujo de documentos. Relacion con el sistema contable
- UNIDAD 7: OPTIMIZACION DE LA PRODUCCION

Optimizacion de la produccion. Teoria de las restricciones. Su relacion con la cuenta de
resultados y estado patrimonial

- UNIDAD 8: PRODUCCION Y PROGRAMACION
Produccion Jit

Programacion y control a muy corto plazo
Outsourcing.

1. ACTIVIDADES PRACTICAS Y/O DE LABORATORIO

Se realizan en forma grupal (3 a 5 alumnos) buscando incentivar la discusion de los temas asi como
desarrollar la habilidad de trabajar en equipo. Que sera la méas comun en la vida profesional de un
Ingeniero Industrial.

Se desarrollan en el afio 7 trabajos practicos y una monografia.

Los trabajos practicos toman los temas troncales de la asignatura; se comienzan en clase y son
luego terminados; se intenta con los mismos despertar en el alumno la busqueda de mayor
informacién y bibliografia.

La monografia es una descripcién comparativa de las industrias visitadas, esta comparacién se
realiza profundizando temas de procesos, logistica; gestidon de la produccion; lay out; asi como
intercambiar conocimientos con sus colegas que estan desarrollando la Practica Profesional
Supervisada en dichas empresas, 6 quienes se han incorporado a la vida laboral.

Estos trabajos son corregidos y formaran parte de la carpeta con la cual se debe presentar el
alumno al coloquio final.
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DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA

ACTIVIDAD HORAS
TEORICA 40
FORMACION
PRACTICA:
FORMACION EXPERIMENTAL
o RESOLUCION DE PROBLEMAS 56
o ACTIVIDADES DE PROYECTO Y
DISEKIO
o PPS
TOTAL DE LA CARGA HORARIA %
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